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1. サンプリングタイム・ブロック処理時間を考慮した高
速高精度加工を実現するNCデータ生成

2. 最適加工を実現する知能化技術の開発：パラレ
ルミーリングの安定加工制御

【本研究の基礎となる研究】
内閣府SIP革新的設計生産技術プロジェクト ：誰もが簡易に複雑
形状を高精度・高能率に加工できるマルチタレット（複数同時切削）
型複合加工機を実現する革新的知的システム

① NC制御装置のサンプリングタイム・ブロック処理時間を考慮し，工
具移動変化角度を可能な限り小さくする工具経路を生成するア
ルゴリズムを開発

② 同アルゴリズムを基に，NCデータ生成CAMシステムを開発・評価

① NC制御装置のサーボ情報より，センサレスで切削力を推定
② 加工理論に基づきパラレルミーリングの溝加工（スロティング）にお
ける安定加工制御を実現

加工制御なし 安定加工制御あり
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